SKANDINAVISK JURA-KALK A/S

Vejledende haerdningsforhold for kalkbaserede materialer:

Nar man arbejder med de kalkbaserede materialer, ma man kende hzerdingsforholdene. Vi
har to slags kalk; luftkalken og vandkalken.

Luftkalken er den kalk der haerder med luftens kuldioxid. Det er f.eks. den vade kulekalk
og den tarleeskede kalk, der er i vores tgrre blandingsprodukter. For at luftkalken kan
heerde, skal kalkmgrtlen vaere tgr. Luftkalken heerder farst, nar vandindholdet er under ca.
7 %. Materialet skal derfor vaere helt hvidtart, far heerdningen pabegyndes.

Vandkalken (den hydrauliske kalk - Jurakalken) haerder primeert med vand, men ogsa med
luftens kuldioxid. Det betyder, at den fgrste styrke kommer mens materialet er vadt - og
resten nar produktet er udtgrret og kan optage kuldioxiden. Den hydrauliske kalk opbygger
hurtigere sin styrke end luftkalken og bliver meget steerkere end denne.

Ved pudsearbejder er det vigtigt, at materialerne har en vis styrke, inden naeste lag
pafares. Vejledende heerdetider ved 20 grader C - og en lagtykkelse pa 10 mm er:

K 100/750 - en kulekalksmgrtel: Hvidtgr i min. 14 dagn.

KKh 50/50/575: Hvidtar i min. 10 dggn.

KKh 35/65/500: Hvidtar i min. 8 dggn.

KKh 20/80/475: Hvidtar i min. 7 dggn

Kh 100/400: 7 dage efter pafaring.

For sandkalk, kalkmeaelk og kalkvand geelder: Hvidtgr i min. 1 dggn.

Haerdetiden er meget temperaturafhaengig, og de ovenstdende heaerdetider, skal ved lavere
temperatur end 20 grader C, forleenges med fglgende faktor:

Ved 15 grader C forlaenges haerdetiden med 2 gange.

Ved 10 grader C forlaenges haerdetiden med 3 gange.

Ved 5 grader C forleenges haerdetiden med 6 gange.

De kalkbaserede produkter bgr kun anvendes i temperaturomradet 10 til 25 grader C.

Iseer ved for lav temperatur, kan pudsearbejder blive kritiske, da pudsen kan udtarre uden
at opna styrke, med svindrevner til fglge.

Sidelafl



